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rweiterung unseres Leistungsangebotes

¢ CNC gesteuerte Fertigung von Biegeteilen ( Flachmaterial )
in Klein- und Gross- Serien

e Werkstiickabmessung: Angabe Wert / Einheit
Breite 15 - 160 mm
Lénge 40 - 1500 mm
Dicke (Stahl) 3- 10mm
Dicke (Kupfer/Aluminium) 3- 16mm
Biegegenauigkel . 0,2°
. Die Ehrt Biegemaschine EB20 CNC der StandardLine ...

eine extrem leistungsfahig- und genaue computergesteuerte horizontal — Biege —
Maschine z. B. fiir Kupfer und Aluminium bis 160 x 12mm, Stahl bis 160 x 10mm. Durch
7die von der Firma Ehrt entwickelte Riickfederungskompensation, misst die Biegemaschine
anhand der Riickfederung des Werkstiicks nach der ersten Biegung den tatsachlich
erreichten Biegewinkel, der je nachsMaterial-und Beschaffenheit variieren kann.:Nun wird
automatisch der zweite Biegehub-ausgeflihrt, wobei die Software BasicBend'die benétigte
Uberbiegung génau berechnet hat. Die hohe Winkelgenauigkeit von +/- 0:2° wird-somit
schon beim ersten Werkstlick ohne Nacharbeit erreicht.iDer haufig” Ubliche Aussehuss
beim Einrichten entfallt praktisch ganz. Den' WeFkzeugwechsel Uber ein einfaches
Stecksystem_hat Ehrt so einfach wie mdglich gemacht und ist in wenigen Sekunden
méglich. Durch die leicht bedienbare-und umfangreiche Software BasicBend findet ‘eine
einfache und effiziente Kommunikation der Biegemaschine mit dem-Bediener statt. Die
Software jst,schnell und, ohne. Jangwierige; Schulungen erlernbar. Fir das Programmieren
Eemes Biegeteils bendtigt der Anwender maximal eine Minute: Alle notwendigen Eingaben
%werden graphisch dargestellt und in einer Eingabemaske abgefragt. Die Software

BasicBend berechnet automatisch die gestreckte Lange des Biegeteils und die genaue

Position des Seitenanschlags. Bis zu 8 Biegungen in Folge kénnen in einem Werkstiick

berechnet werden. Alle Parameter eines Biegeteils lassen sich unteré eigenen Code -
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rweiterung unseres Leistungsangebotes

*  CNC gesteuerte Fertigung von Stanzteilen ( Flachmaterial )
in Klein- und Gross- Serien

e Werkstiickabmessungen: Angabe Wert / Einheit
=T Breite 15-160 mm
| Dicke (Stahl) 3-10 mm
W Dicke (Kupfer/Aluminium) 3- 16 mm
Lénge min. 30 mm
Lange max. 6000 mm
Lochdurchmesser bei Materialdicke t =10 m 32 mm
40 mm
+0,1 mm
Fertigungsgenauigkeit (L/400 *0,15mm
14
. Die Ehrt Stanzmaschine HC40-4 CNC der StandardLine ...

eine extrem wirtschaftlich, flexible und genaue computergesteuerte Stanz — Maschine fir
Flachstangenmaterial z. B. Kupfer und Aluminium bis 160 x 16mm, Stahl bis 160 x 10mm.
Die Programmierung der Werkstlicke mit der Software BasicCut ist schnell und ohne
langwierige Schulungen erlernbar. Die Werkstlicke werden mit allen Stanzungen
graphisch dargestellt. Programmierfehler sind dadurch leicht zu erkennen. Vor der
Weitergabe an die Steuerung berprift die;Seftware.die. Programmiefung automatisch auf
magliche Kollisionen. Fehlbedienungen sind dadurch. weitest gehend ausgeschlossen.
Alle Parameter des Stanzteils lassen sich unter eine eigenen.Code — Nr. speichern und
sind somit innerhalb von Sekunden jeder Zeit wieder abrufbar. Somit muss jedes
Werkstiick nur einmal programmiert werden und ist in beliebiger Stiickzahl reproduzierbar.
Bei einem neuen Teil werden erforderliche Werkzeugwechsel automatisch angezeigt. In
einem linearen Werkzeugtrager (y-Achse) befinden sich 4 Stationen zur Aufnahme von 3
Stanzwerkzeugen und einem Trennstempel. Durch ein-Stecksystem sind schnelle und
unkomplizierte Werkzeugwechsel maglich. Nichts muss verschraubt werden. Stempel und
Matrizen sind daher ziigig ausgewechselt und Stillstaadzeiten auf ein Minimum reduziert.
Nach dem das Werkstlick programmiert wu:dvé und'dle Lange des Stangenmaterials
eingegeben wurde, ermittelt die Softwafé dje”mazqmal-mogllche Stlickzahl. Nun wird die
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